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. SUMILLA Y DESCRIPCION DEL CURSO

El curso es de naturaleza tedrico-practico y proporciona los conocimientos necesarios
para el andlisis, disefilo, modelacién y operacién de sistemas automatizados de
manufactura tipicos, asi como conocera los elementos y técnicas que los complementan
para conformar un sistema integrado de manufactura, justificando su aplicacion en la

industria manufacturera como una ventaja competitiva.

Introduccidén al Control numérico y maquinas CNC. Niveles de manufactura integrada
por computadora. Tecnologias de manufactura avanzada. Sistemas de manufactura

avanzada. Robética integrada a la manufactura.
COMPETENCIAS DE LA CARRERA
Analiza, disefia, programa, seleccionay prueba circuitos, equipos y sistemas electronicos

analdgicos y digitales, basado en el uso de Sistemas Embebidos, para la produccién

industrial y uso comercial de Sistemas Operativos en Tiempo Real (RTOS).



COMPETENCIAS DEL CURSO

1. Comprende la importancia del disefio y modelamiento de sistema de manufactura
integrada por computador aplicados en la industria.
2. Selecciona las herramientas y metodologias necesarias para implementar un
sistema CIM.
3. Integra la robdtica en el sistema de manufactura integrada por computador para
mejorar las caracteristicas de automatizacion del proceso.
4. Desarrolla, modela e implementa un sistema de manufactura integrado por
computador.
li. CAPACIDADES AL FINALIZAR EL CURSO
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V. INDICADORES DE CAPACIDADES AL FINALIZAR EL CURSO

NUMERO INDICADORES DE CAPACIDAD AL FINALIZAR EL CURSO
1 Argumenta la importancia del uso de sistemas CIM.
2 Distingue el campo de accion y aplicacién para un sistema CIM.
3 Identifica los niveles en los sistemas CIM.
4 Diferencia los niveles que componen un sistema CIM.
5 Comprende el proceso de integracién de tecnologias.
6 Diferencia los tipos de tecnologia de manufactura.
7 Simula sistemas de manufactura.
8 Aplica las técnicas de manufactura.
9 Reconoce la importancia de la robdtica en la industria.
10 Diferencia los tipos de robots industriales.
11 Programa una trayectoria para un robot industrial.
12 Opera de forma automatizada un robot industrial.
13 Comprende sobre los sistemas planificacién y control CIM.
14 Desarrolla aplicaciones de sistemas de manufactura integrada por computadora.
15 Modela plantas y procesos CIM.
16 Desarrolla proyectos con tecnologia CIM.




DESARROLLO DE LAS UNIDADES DIDACTICAS

UNIDAD DIDACTICA I: Introduccion a la manufactura integrada por

computador - CIM

CAPACIDAD DE LA UNIDAD DIDACTICA |: Analiza sobre las tecnologias de manufactura avanzada, su integracion en un sistema de manufactura
integrada por computadora CIM.
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EVALUACION DE LA UNIDAD DIDACTICA

EVIDENCIA DE CONOCIMIENTOS

EVIDENCIA DE PRODUCTO

EVIDENCIA DE DESEMPENO

Evaluacién escrita a los estudiantes al finalizar la
unidad didactica.

Presentacién y exposicion de un trabajo
académico.

Programacion y simulacion sistemas de
manufactura integrada por computador.




UNIDAD DIDACTICA II: Metodologias para el desarrollo de un CIM

CAPACIDAD DE LA UNIDAD DIDACTICA II: Elabora soluciones a problemas de automatizacion y control.
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EVALUACION DE LA UNIDAD DIDACTICA

EVIDENCIA DE CONOCIMIENTOS

EVIDENCIA DE PRODUCTO

EVIDENCIA DE DESEMPERNO

Evaluacién escrita a los estudiantes al finalizar la
unidad didactica.

Presentacién y exposicion de un trabajo
académico.

Programacion y simulacion sistemas de
manufactura integrada por computador.




UNIDAD DIDACTICA llI: Robética integrada a la manufactura

CAPACIDAD DE LA UNIDAD DIDACTICA llI: Aplica las tecnologias de manufactura automatizada para optimizar la produccién industrial.
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EVALUACION DE LA UNIDAD DIDACTICA

EVIDENCIA DE CONOCIMIENTOS

EVIDENCIA DE PRODUCTO

EVIDENCIA DE DESEMPENO

Evaluacion escrita a los estudiantes al finalizar la
unidad didactica.
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académico.

Programacion y simulacion sistemas de
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UNIDAD DIDACTICA IV: Aplicacion de sistemas CIM

CAPACIDAD DE LA UNIDAD DIDACTICA IV: Disefia, planifica y ejecuta proyectos CIM.
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EVALUACION DE LA UNIDAD DIDACTICA

EVIDENCIA DE CONOCIMIENTOS

EVIDENCIA DE PRODUCTO

EVIDENCIA DE DESEMPENO

Evaluacion escrita a los estudiantes al finalizar la Presentacion y exposicion de un trabajo
unidad didactica. académico.
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VL.

VII.

MATERIALES EDUCATIVOS Y OTROS RECURSOS DIDACTICOS

Se utilizardn todos los materiales y recursos requeridos de acuerdo a la

naturaleza de los temas programados. Basicamente serdn:

1.

2.

3.

MEDIOS ESCRITOS:

e Separatas con contenidos tematicos.

e Guias Académicas

e Libros seleccionados segun Bibliografia
MEDIOS VISUALES Y ELECTRONICOS:

e Pizarra Interactiva

e Pizarray Plumones

e Proyector Multimedia

e Moddulos electrénicos de simulacidn (Laboratorio)
MEDIOS INFORMATICOS:

e Computadoras

o  Wi-Fi

e Internet.

EVALUACION

1.

EVIDENCIAS DE CONOCIMIENTO.

Son las respuestas a preguntas relacionadas con el saber necesario para el
desempeiio. Esto incluye el conocimiento de hechos y procesos, la
comprension de los principios y teorias y la manera de utilizar y aplicar el

conocimiento en situaciones cotidianas o nuevas.

EVIDENCIAS DE DESEMPENO.

Relativas al saber hacer (cémo ejecuta) del Aprendiz, pone en juego sus
conocimientos, sus habilidades y sus actitudes. Este tipo de evidencias
permiten obtener informacion directa y mas confiable, sobre la forma como
el Aprendiz desarrolla el proceso técnico o tecnoldgico, para asi poder
identificar los aprendizajes que posee y los que aun debe alcanzar. Las
actitudes, los valores y los comportamientos del Aprendiz son por

excelencia, objeto de este tipo de evidencias.



3. EVIDENCIAS DE PRODUCTO.
Las evidencias por producto se refieren al resultado que se solicita al
estudiante y requiere de producir algo; para evaluar este tipo de evidencias
no es indispensable observar al estudiante en el desarrollo de las
actividades, mas bien requiere de una revision y/o situaciones ya

establecidas.

La evaluacién y el control de asistencias serd teniendo en cuenta lo normado en el
Reglamento Académico de la Universidad, aprobado con Resolucién de Consejo
Universitario N°0105-2016-CU-UNJFSC, de fecha 01 de marzo de 2016.

La asistencia a las clases tedricas y practicas son obligatorias, la acumulacién de mas del
30% de inasistencias no justificadas dara lugar a la desaprobacidn de la asignatura por

limite de inasistencias con nota cero (Art. 121°).

El sistema de evaluacion es integral, permanente, cualitativo y cuantitativo (vigesimal) y
se ajusta a las caracteristicas de las asignaturas, dentro de las pautas generales

establecidas por el Estatuto y el Reglamento Académico Vigente.

El cardcter cuantitativo vigesimal consiste en que la escala valorativa es de cero (00) a
veinte (20), para todo proceso de evaluacion, siendo once (11) la nota aprobatoria
minima, para los casos en que los estudiantes no hayan cumplido ninguna o varias
evaluaciones parciales se considerard la nota de cero (00) para los fines de efectuar el
promedio (Art. 130° y 131°).

La evaluacién de asignatura, segun el Art. 127° inciso b) del Reglamento Académico se
realizara en cuatro médulos y en cada modulo se tendrd en cuenta: la evaluacién de
conocimiento (EC), evaluacién de producto (EP) y la evaluacién de desempefio (ED),
tomando en cuenta la ponderacién (P1), el promedio de cada médulo, con un decimal y

sin redondeo serd dado por:

PM = (0.30)(EC) + (0.35)(EP) + (0.35)(ED)



La nota final de la asignatura sera el promedio simple de los promedios de los cuatro

moadulos, solo en este caso la fraccion 0.5 a mas se redondeara al entero inmediato

superior, ademas no existe examen sustitutorio y estara dada por la formula.

VIII.

. PM1 + PM2 + PM3 + PM4
B 4
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