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SÍLABO 

ASIGNATURA: METROLOGIA Y CONTROL DE PROCESOS
I. DATOS GENERALES

1.1. Código de la Asignatura

: 31084062
1.2. Escuela Profesional


: de Ingeniería Industrial
1.3. Departamento Académico

: de Ingeniería Industrial
1.4. Ciclo



: VIII
1.5. Créditos



: 04
1.6. Plan de Estudios


: 08
1.7. Condición: Obligatorio o Electivo
:  Electivo
1.8. Horas Semanales


: 

1.9. Pre-requisito



: Calidad Total (3108401)
1.10. Semestre Académico

: 2018-I
1.11. Docente



: Ing. Mg. José German Soto La Rosa

Correo Electrónico

: jsoto@unjfsc.edu.pe
II. SUMILLA

Sistema de unidades de medición de variables de procesos, El Proceso, El control,  Aplicación del Control y estabilidad, Elemento final de  control.

III. 
OBJETIVOS
General.
                Conocer y aplicar las técnicas de control de Procesos en la industria.
Específicos. 
1.  Explicar la importancia y usos del Sistema Internacional de medidas

2.  Evaluar y analizar  las  variables de  los procesos industriales.

3.  Conocer el elemento final de control.

4.  Aplicar el  control y estabilidad en los procesos.
APRENDIZAJE
· PROCEDIMIENTOS: La observación, la comparación, la dinámica de grupos.

· TECNICAS: La observación sistemática, Lluvia de Ideas (Brainstorming), Diagrama de Causa-Efecto.

· ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE: Se forman grupos de trabajo (de 2 alumnos) 

Realizan investigaciones bibliográficas sobre los temas asignados en clase.

Analizan y discuten en grupos de trabajo sobre temas de interés común.

LOS CASOS PRACTICOS. El equipo de trabajo, discutirá y presentará el tema asignado.

LOS TALLERES – WORKSHOP o Prácticas. Estudio de casos hechos por los alumnos en clase o en casa, y entregados en un medio magnético o por correo electrónico. Todos los trabajos se desarrollarán necesariamente utilizando las herramientas de Microsoft Office 2013, de acuerdo al caso.

EL CORREO ELECTRÓNICO. Cualquier consulta o sugerencia deberá ser realizada directamente al profesor o a través de correo electrónico.
V. 
MEDIOS, MATERIALES Y RECURSOS DE ENSEÑANZA-APRENDIZAJE
EQUIPOS: Proyector multimedia, computadora personal. 
MATERIALES: Guías, separatas, material de apoyo, pizarra acrílica, data display, entre otros.

VI. CONTENIDO TEMÁTICO Y CRONOGRAMA
	SEMANA 1: Presentación de la Asignatura
	Del 02-04-2018
al 06-04-2018

	Entrega de Silabo. Presentación y Exposición del silabo. 

Introducción al control de Procesos


	SEMANA 2: SISTEMAS DE UNIDADES
	Del 09-04-2018

al 13-04-2018

	Introducción a la numeración, sistema Métrico decimal, Unidades base, suplementarias y derivadas. Unidad de Fuerza y Unidad de Presión. Sistemas de Unidades Ingles.


	SEMANA 3:  SISTEMAS DE UNIDADES
	Del 16-04-2018

al 20-04-2018

	 Sistemas de Unidades SI, uso Correcto de las Unidades SI, uso de la unidades SI en el Perú.


	SEMANA 4: MEDICION DE VARIABLES DE PROCESO


	Del 23-04-2018

al 27-04-2018

	Medidores de presión, medidores de temperatura


	SEMANA 5: MEDICION DE VARIABLES DE PROCESO
	Del 30-04-2018

al 04-05-2018

	Medidores de nivel y medidores de Flujo


	SEMANA 6: EL PROCESO
	Del 07-05-2018
al 11-05-2018

	Grados de Libertad, características dinámicas de las variables de  proceso. Ciclo Cerrado.


	SEMANA 7: EL PROCESO

	Del 14-05-2018

al 18-05-2018

	Procesos Dinámicos de Primer Orden, Diagrama de Bloques, Respuesta a funciones específicas.


	SEMANA 8: Semana del Primer Parcial                                           Del 21/05/2018 al 25/05/2018





	SEMANA 9: EL PROCESO
	Del 28-05-2018

al 01-06-2018



Procesos  Dinámicos de Segundo Orden.

	
	

	SEMANA 10: EL CONTROL
	Del 04-06-2018

al 08-06-2018

	Control Automático, sistema de control. Tipos de Controladores Convencionales. Control y estabilidad, definición de estabilidad. Estabilidad de polinomios.


	SEMANA 11: EL CONTROL
	Del 11-06-2018

al 15-06-2018

	El Controlador Lógico Programable (PLCs): Características generales, Tipos y redes de PLC, instalación.



	SEMANA 12: El CONTROL
	Del 18 -06-2018

al 22-06-2018

	Programa de PLC, características del lenguaje, Símbolos e instrucciones.


	SEMANA 13: EL CONTROL
	Del 25-06-2018

al 29-06-2018

	Aplicar el control supervisor en las industrias Químicos Industriales. Control SCADA  y aplicaciones.


	SEMANA 14: VISITA A PLANTA INDUSTRIALES

	Del 02-07-2018

al 06-07-2018

	Visita a Planta industriales de la Provincia. Visita guiada por el docente responsable.

Discusión y análisis Grupal de  los trabajos de investigación.


	SEMANA 15: ELEMENTO FINAL DE CONTROL
	Del 09-07-2018

al 13-07-2018

	Válvulas de control y su aplicación. Programación del autómata-PLC.


	SEMANA 16: Semana del Segundo Parcial    Del 16/07/2018 al  20-07-2018


CRONOGRAMA ACADEMICO
Inicio de clases y distribución de sílabos
: 02/04/2018

Primer examen parcial


: del 21/05/2018 al 25/05/2018

Ingreso de Notas del 1er. Parcial

: del 28/05/2018 al 01/06/2018

Segundo examen parcial


: del 16/7/2018 al 20/07/2018

Ingreso de Notas del 2do. Parcial

: del 23/07/2018 al 27/07/2018

Entrega de actas y registros de evaluación
: del 30/07/2018 al 31/07/2018

VII. METODOLOGÍA DE EVALUACIÓN 
El sistema de evaluación es integral, permanente, cualitativo y cuantitativo (vigesimal) que permita medir el logro del aprendizaje alcanzado por los estudiantes. El carácter integral, comprende la evaluación teórica, práctica, y los trabajos académicos.
a) Para la evaluación de la parte teórica-práctica se emplearan: Evaluación escrita con: prueba escrita, Evaluación oral con: pruebas orales, exposiciones y discusiones.

b) Para la evaluación mediante prácticas académicas se emplearan: Prácticas calificadas, Trabajos monográficos, Solución de casos y problemas, Desarrollo de proyectos, Otros trabajos académicos.

El sistema de evaluación comprende: dos exámenes parciales (Dos evaluaciones parciales el primero en la octava semana de iniciadas las clases y el segundo en la semana dieciséis; además se consideran los trabajos académicos aplicativos a la mitad y al finalizar el periodo lectivo.) y dos trabajos académicos.

El promedio para cada evaluación parcial se determina: promedio simple de,  (1) Evaluación escrita (con un decimal sin redondeos), (2) Evaluación oral (con un decimal sin redondeos), (3) Trabajos académicos.

El promedio final se hará calculando: PF = (P1 + P2) / 2

Los promedios P1 y P2, serán anotados con un decimal sin redondeo. El carácter cuantitativo vigesimal consiste en que la escala valorativa es de cero (0) a veinte (20), para todo proceso de evaluación, siendo once (11) la nota aprobatoria mínima, solo en el caso de determinación de la nota promocional la fracción de 0.5 o más va a favor de la unidad entera inmediata superior. 

Para los casos en que los estudiantes no hayan cumplido con ninguna o varias evaluaciones parciales se considerará la nota de cero (00) para los fines de efectuar el promedio correspondiente.

La asistencia a clases teóricas y prácticas son obligatorias. La acumulación de más del 30% de inasistencias no justificadas dará lugar a la desaprobación de la asignatura por límite de inasistencia 

VIII. 
BIBLIOGRAFÍA BÁSICA Y COMPLEMENTARIA


BIBLIOGRAFIA BASICA

	1.
Carranza Noriega, Raymundo. (2000) INSTRUMENTOS PARA INGENIEROS DE PROCESOS. 

	       2. Gaidolfi P. Carlos. (1989) “UNA VISION HISTORICA DE LAS UNIDADES DE      MEDIDA” Intitec.

	3. Howard L.  Harrinson (1989). “CONTROLES AUTOMATICOS”.  México.

	4. Kolosov S. P. (1980). “ELEMENTOS DE AUTOMATICA “Moscú.

	5. Katsuhito Ogata (2000).” INGENIERIA DE CONTROL MODERNO”. Japón.

	6. Richard E. Gilbert. (1999) “FUNDAMENTOS DE DINAMICAS DE CONTROL DE  PROCESOS QUIMICOS INDUSTRIALES “. 

	7. SERRANO, A. (2011). “NEUMATICA PRACTICA”. Ediciones Paraninfo. Madrid España.
8.-ECENARO, A. (2012). “COMPONENTES Y APLICACIONES OLEO- HIDRAULICA”. Madrid  España.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTARIA
      1.- Manual del Autómata PLC. Marcas varias

      2.- WIKIPEDIA 2014. Metrología. https:/www.WIKIPEDIA.org.
      3. - T.F. Edgar And. D.M. “OPTIMIZACION OF CHEMECAL PROCESES “. Mc       Graw Hill, New York 1968.

	


Huacho, Abril 2018
Ing. José German Soto La Rosa
Catedrático del Curso
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